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《聚天门冬氨酸酯防腐涂料》

“浙江制造”标准编制说明

1 项目背景

行业规模：

防腐涂料是一种能够保护金属表面不受腐蚀的涂料，被广泛应用于各

种工业领域中。随着工业化的加速发展，防腐涂料的市场需求也在不断增

加。尤其是在一些对腐蚀要求较高的领域，如化工、海洋、石油、航空等

行业，防腐涂料的需求更加旺盛。随着科技的不断发展，防腐涂料的技术

也不断创新，涂料的配方、制备工艺、应用技术等方面不断改进，使得防

腐涂料的性能和应用范围得到了进一步提高。随着环保意识的不断增强，

市场对环保型防腐涂料的需求也在不断提高。一些新型的环保型防腐涂料，

如水性防腐涂料、无机防腐涂料、高固含量防腐涂料等，正逐步替代传统

的有机溶剂型防腐涂料。综合以上因素，可以看出防腐涂料行业规模不断

扩大，将来还有较大的发展潜力。根据市场研究机构的数据，2019 年全球

防腐涂料市场规模约为 120 亿美元，预计到 2026 年将达到 170 亿美元左右。

发展趋势：

防腐涂料作为一种重要的保护材料，其发展趋势主要包括以下几个方

面：随着环保意识的不断提高，市场对环保型防腐涂料的需求也越来越大。

传统的有机溶剂型防腐涂料会释放有害气体，污染环境，而水性防腐涂料、

无机防腐涂料等环保型涂料具有更好的环保性能，未来发展前景广阔。未

来防腐涂料的发展趋势是将多种功能集成到一种涂料中，如抗菌、抗静电、

自清洁等功能。这样可以满足不同场合对防腐涂料的不同要求，提高其使

用价值。随着物联网技术的普及，未来防腐涂料也将朝着智能化方向发展。

智能化防腐涂料可以实现对涂料性能的实时监测和控制，保证涂料的防腐

效果和使用寿命。未来防腐涂料的成本也将成为一个重要的关注点。为了

降低涂料的生产成本和使用成本，未来防腐涂料可能会采用新型的原材料，

或通过优化涂料配方、制备工艺等方式来降低成本。

制定标准的必要性

规范行业发展：聚天门冬氨酸酯防腐涂料标准的制定可以规范行业发
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展，提高产品的质量和安全性。

提高产品品质：标准的制定可以规范产品的制造、检验等环节，提高

产品品质。

促进技术创新：标准的制定可以促进行业内技术和产品的创新，提高

企业竞争力和市场占有率。

2 项目来源

由浙江圆融科技有限公司通过标准在线平台向浙江省市场监督管理局

提出立项申请，经答辩会审通过后立项获得批准，项目名称：《聚天门冬氨

酸酯防腐涂料》。

3 标准制定工作概况

3.1 标准制定相关单位及人员

3.1.1 本标准主要起草单位：浙江圆融科技有限公司。

3.1.2 本标准参与起草单位：

3.1.3 本标准起草人为：

3.2 主要工作过程

 企业现场调研

对主要起草单位进行现场调研，主要围绕“浙江制造”标准立项产品的设计、

原材料、生产制造、检测能力、技术指标、质量承诺等方面进行调研，并开展先

进性探讨。

 成立标准工作组

在 2022 年 5 月，浙江圆融科技有限公司为了更好地开展编制工作，召开了

标准起草准备会，成立了标准工作组，明确了标准研制的重点方向。

 研制计划

2022 年 3 月至 4 月前期调研阶段：完成实地调研和相关标准的收集整理；

2022 年 5 月、6 月：起草阶段：编写标准（草案），及标准编制说明；

2023 年 2 月：召开标准启动会暨研讨会。
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2023 年 2 月到 3 月：启动会后形成标准（征求意见稿），并向利益相关方

等发送电子版标准征求意见稿，征求意见，并根据征求意见，汇总成征求意见汇

总表。

2023 年 4 月：标准研制工作组探讨专家意见，并修改、完善征求意见稿、

标准编制说明等材料，编制标准送审稿及其它送审材料并推荐评审专家，提交送

审材料并等待评审会召开。

2023 年 5 月：评审阶段，召开标准评审会。专家对标准送审稿及其它送审

材料进行评审，给出评定建议。

2023 年 5 月：根据评审会专家评定建议，根据专家意见对标准（送审稿）

进行修改完善，形成标准（报批稿），同步完善其它报批材料，并提交等待标准

发布。

3.2.2 标准草案研制

标准起草小组以搜集的国内外相关标准和资料为基础，对比了 HG∕T

5368-2018《聚天门冬氨酸酯防腐涂料》和陕西航天机电（中国航天 165 所）

的技术要求，分析各项目指标的合理性和可行性，按照“浙江制造”标准研

制要求，增加了基本要求(研发设计、原材料、工艺装备、检验检测等方面)、

质量承诺方面的内容。经过标准起草小组共同努力，于 2022 年 5 月形成了

标准草案。

3.2.3 研讨会情况

3.2.4 征求意见

。

3.2.5 专家评审

。

3.2.6 标准报批

。

4 标准编制原则、主要内容及确定依据

4.1 编制原则
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标准研制工作组遵循浙江制造标准“合规性、必要性、先进性、经济性、可

操作性”的“五性并举”编制原则，尽可能与国际通行标准接轨。此外，本标准

严格按照《标准化工作导则第 1 部分：标准的结构和编写》（GB/T 1.1-2020）

的规范和要求撰写。

4.1.1 合规性

本标准的研制主要参考的标准和规范技术如下：HG∕T 5368-2018《聚天

门冬氨酸酯防腐涂料》和陕西航天机电（中国航天 165 所）的技术要求。本

标准符合国家制定的现行法律、法规文件和强制性标准的要求，也与国家和本省

制定的各项有关产品标准的法规性文件相适应。

4.1.2 必要性

标准中提高或增加的指标，从消费者角度切入，以改善消费体验、提升用户

满意度为目的，聚焦产品核心质量特性，无片面追求指标，避免脱离产业发展实

际情况。

4.1.3 先进性

本标准参考了 HG∕T 5368-2018《聚天门冬氨酸酯防腐涂料》和陕西航

天机电（中国航天 165 所）的技术要求。标准的核心技术指标水平达到“国内

一流、国际先进”，企业能够按标准批量稳定组织生产。

4.1.4 经济型

核心技术指标的设置虽然会少量增加企业的成本，但换来的是更高使用效

率，产品已经销售多年，得到多家客户的认可，不会产生新的风险

4.1.5 可操作性

指标的技术要求均有对应的检测方法，且可由第三方实验室检测；基本要求

可验证、可核实；质量承诺要求可追溯。另外，本标准也充分遵循了浙江制造团

体标准作为包含产品全生命周期的综合性团体标准的理念进行编制。

4.2 主要内容及确定依据

4.2.1 标准主要内容包括

本标准参照了 HG∕T 5368-2018《聚天门冬氨酸酯防腐涂料》和陕西航

天机电（中国航天 165 所）的技术要求。主要内容为聚天门冬氨酸酯防腐涂

料和接头体的尺寸、标记及分类、基本要求、技术要求、试验方法、检验
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规则、标志、包装、运输及贮存和质量承诺等方面内容，其中基本要求涵

盖了设计研发、原材料、工艺装备、检验检测等方面，同时覆盖了质量承

诺。

4.2.2 标准确定依据

4.2.2.1“范围”章

本文件规定了聚天门冬氨酸酯防腐涂料的术语和定义，基本要求、技术要求，

试验方法，检验规则，标志、包装和贮存、服务承诺。

本文件适用于由聚天门冬氨酸酯树脂为主要成膜物质并添加颜填料、助剂等

辅料制成的双组分常温固化型聚天门冬氨酸酯防腐涂料，产品主要用于 GB/T

30790.2—2014 中定义的大气腐蚀性等级（C2～C5）条件下低合金碳钢结构表面

的装饰和防腐保护。

该标准主要确定依据 HG∕T 5368-2018《聚天门冬氨酸酯防腐涂料》。

4.2.2.2“规范性引用文件”章

规范性引用文件采用不注日期引用，除非引用时有说明具体条款和数据，且

2023 年之前最新（修订）发布的标准全部进行了核查和更新。

4.2.2.3“术语和定义”章

本文件没有需要界定的术语和定义。

4.2.2.4“基本要求”章

基本要求基于浙江制造团体标准的研制要求及标准研制工作组根据聚天门

冬氨酸酯防腐涂料的全生命周期的先进性调研结果制定。

4.2.2.5“技术要求”章

提升的指标参照了 HG∕T 5368-2018《聚天门冬氨酸酯防腐涂料》。

4.2.2.6“试验方法”章

产品检验方法与技术要求一一对应，检测和试验方法的原理参照了 HG∕T

5368-2018《聚天门冬氨酸酯防腐涂料》。

4.2.2.7 “检验规则”章

根据产品实际情况得出。

4.2.2.8 “标志、包装、运输及贮存”章

参照了 HG∕T 5368-2018《聚天门冬氨酸酯防腐涂料》。
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4.2.2.9 “质量承诺”章

主要以标准起草工作组调研结果为基础，按照“浙江制造”标准制订框架要

求，增加了质量承诺的内容，依据公司最高等级客户的服务、售后模式而得出的。

5 标准先进性体现

5.1 型式试验内规定的所有指标对比分析情况

聚天门冬氨酸酯防腐材料的高固含、高强度、高耐介质、高耐老化性能以及

高效施工的优点仍十分突出。聚天门冬氨酸酯防腐材料与传统的脂肪族聚氨酯涂

料相比,其反应速度更快,涂膜更厚,缩短了施工周期,并可在相同膜厚的情况下减

少涂装的层数,从而提高了涂料的施工效率。需要快速固化的场合需要这种高效

的涂料系统,来提高施工速度。

经过我司研发改进的聚天门冬氨酸酯防腐材料具有更加优异的性能，挥发性

有机化合物含量较行业平均水平更低，不挥发物含量较行业平均水平更高，非常

贴合现代社会对绿色制造的要求；另外为适应时代发展和社会的需要，我司的聚

天门冬氨酸酯防腐材料新增了阻燃性能，我司生产的聚天门冬氨酸酯防腐材料阻

燃等级可以达到 B1 级，产烟毒性达到了 ZA3 级，大大增加的该材料的安全性能，

在危险发生时可以有效的保护使用者的生命和财产安全。提升了耐磨性和铅笔硬

度的技术指标，让产品更加耐用。

A. 挥发性有机化合物：原标准≤250(g/L)提升至≤200(g/L）

B. 不挥发物含量：原标准≥80%提升至≥85%

由于 VOC 中的有些物质会对人体和环境造成直接危害。居室内 VOC 的含量高

会对人们的视觉和听觉等感官神经造成损害，长期处于这类环境中甚至会引起神

经质或忧郁症；甲醛能够刺激人的咽部和肺部，引起呼吸困难、头疼、胸闷，甚

至引发肺气肿等。同时，VOC 还会对大气环境造成更为严重的间接危害，即众多
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环保学者更加关注的 VOC 所导致的光化学污染。光化学污染烟雾中的代表成分是

臭氧、过氧乙酰硝酸酯和甲醛等；光化学污染的产生机理在于大部分 VOC 降解的

半衰期较短（一般在几个小时至 3 个月），在受到紫外线的催化作用时，发生分

解或化学反应，并与氮氧化物通过下述反应过程产生臭氧。故我司将挥发性有机

化合物的标准由 250(g/L）降至 200(g/L），可以有效的保护人们的安全，同时也能

保护我们赖以生存的环境。

C. 阻燃性能：≥B1 级

D. 产烟毒性：≥ZA3 级

火灾是影响人类社会安全的重大危害之一,特别是室内火灾,直接危害人民生

命和财产安全,而没有阻燃效果的防腐涂料是内火灾发展和蔓延的客观条件之

一。火灾过程中防腐涂料不仅可以提供大量的火灾荷载,而且大大增加了有毒烟

气的释放,使火灾危害加大。故我司研发的聚天门冬氨酸酯防腐材料增加了阻燃

性能，该产品的阻燃等级可以达到 B1 级，产烟毒性等级可达到 ZA3 级，可以大

大提高该产品的安全性能。

E. 耐磨性≤0.06 提升至≤0.04

F. 铅笔硬度 a（擦伤）≥H 提升至≥2H

耐磨性能和铅笔硬度的指标提升可以使得耐用性更高，涂了涂料的表面不容

易破损。

5.2 基本要求(型式试验规定技术指标外的产品设计、原材料、关键技术、工艺、

设备等方面)、质量承诺等体现“浙江制造”标准“四精”特征的相关先进性的

对比情况。

研发设计

 应具备根据产品防腐性、阻燃性等使用要求，进行配方优化设计的能力。

原材料
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 聚天门冬氨酸酯树脂应符合表1的要求

表 1 聚天门冬氨酸酯树脂技术要求

检测项目 技术要求

表观性质 微黄透明液体

有效成分 ≥96 %

粘度(25℃，mPa·s) 500～1500

NH值 6.2±0.2

工艺装备

 生产过程应采用自动投料，连续性生产。

检验检测

 应配备粘度温控一体机、电脑伺服拉力试验机、高速分散机、恒温恒湿

试验箱、盐雾腐蚀试验箱、小型落地式氙灯老化箱、阻燃性能测试设备

等测试设备。

质量承诺

 在符合第 8 章规定的包装、贮存条件下，保质期为 6 个月，因产品质量

问题，提供免费更换货服务。

 在保质期内，客户有质量异议，应在 24 小时内予以响应。

6 与现行相关法律、法规、规章及相关标准的协调性

6.1 目前国内主要执行的标准有：

GB/T 3743-2008《聚天门冬氨酸酯防腐涂料》。

6.2 本标准与相关法律、法规、规章、强制性标准相冲突情况。

本标准的制定符合国家有关的现行法律、法规和强制性标准的要求，与国

家现行的环境保护政策、法规相辅相成。

6.3 本标准引用了以下文件：

凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的

引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB/T 1732—2020 漆膜耐冲击测定法

GB/T 1766—2008 色漆和清漆 涂层老化的评级方法
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GB/T 1768—2006 色漆和清漆 耐磨性的测定 旋转橡胶砂轮法

GB/T 1771—2007 色漆和清漆 耐中性盐雾性能的测定

GB/T 1865—2009 色漆和清漆 人工气候老化和人工辐射曝露 滤过的氝

弧辐射

GB/T 5210—2006 色漆和清漆 拉开法附着力试验

GB/T 6682—2008 分析实验室用水规格和试验方法

GB/T 6739—2006 色漆和清漆 铅笔法测定漆膜硬度

GB/T 6742—2007 色漆和清漆 弯曲试验（圆柱轴）

GB/T 8170—2008 数位修约规则与极限数优的表示和判定

GB/T 8626—2007 建筑材料可燃性试验方法

GB/T 9274—1988 色漆和清漆 耐液体介质的测定

GB/T 9750 涂料产品包装标志

GB/T 9754—2007 色漆和清漆 不含金属颜料的色漆漆膜的20°、60°和

85°镜面光泽的测定

GB/T 11785—2005 铺地材料的燃烧性能测定 辐射热源法

GB T 13491—1992 涂料产品包装通则

GB/T 13893—2008 色漆和清漆 耐湿性的测定 连续冷凝法

GB/T 20285—2006 材料产烟毒性危险分级

GB/T 26704—2011 铅笔

GB/T 30790.2—2014 色漆和清漆 防护涂料体系对钢结构的防腐蚀保护

第 2 部分：环境分类

HG∕T 5368—2018 聚天门冬氨酸酯防腐涂料

7 社会效益
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在“一带一路”战略、供给侧改革的时代背景下,国内防腐蚀涂料行业将

迎来前所未有的机遇。2017年防腐蚀涂料年会围绕中国的腐蚀现状及防腐涂料水

性化、高固体分、无溶剂、石墨烯改性涂料、海洋涂料、军工涂料等专题，以涂

料企业、业主单位的需求为导向是此次会议的主导思想。防腐涂料围绕可持续、

环保、无重金属、减少涂装工序、降低能耗、提高性能、更佳的外观、更长的防

腐寿命等要求，进行了相对广泛深入的研讨。高固体分、无溶剂化在欧美部分国

家及国际化公司仍是发展主流，在传统涂料企业的转型、重防腐工程的应用等方

面，其不失为性价比较高的选择。我司研制的低VOC、高固含且兼具阻燃性能的

聚天门冬氨酸酯防腐材料，很好的符合了防腐涂料的发展需求，将会成为防腐涂

料未来发展的主流方向。

聚天门冬氨酸酯防腐涂料“浙江制造标”准的制定将会推动浙江省行业的

发展，浙江省内多家企业愿意对标达标用标，共同推进行业进步。”。

8 重大分歧意见的处理经过和依据

无重大分歧意见。

9 废止现行相关标准的建议

不涉及。

10 提出标准强制实施或推荐实施的建议和理由

本标准为推荐性团体标准。

11 贯彻标准的要求和措施建议

已批准发布的“浙江制造”标准，文本由“品字标”品牌建设网

（http://www.zhejiangmade.org.cn/）上全文公布，供社会免费查阅。

标准主要起草单位将在全国团体标准信息平台（http://www.qybz.org.cn/）上
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自我声明采用本标准，其他采用本标准的单位也应在信息平台上进行自我声明。

12 其他应予说明的事项

本标准不涉及专利。

《聚天门冬氨酸酯防腐涂料》标准研制工作组

2022 年 3 月 3 日
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附件 1 关键技术指标对比表

序号
质量

特性
指标内容

HG∕T 5368-2018 聚天

门冬氨酸酯防腐涂料

陕西航天机电（中国

航天 165所）
ISO 12944 产品实测

指标

拟制定的“浙江制造”

要求
备注

1
低毒害

挥发性有机物含量（VOC）
/(g/L）

≤250 / 182 ≤200 提升

2 不挥发物含量/% ≥80 / 87.8 ≥85 提升

3
安全性

阻燃性能 / ≥B1 B1 ≥B1 增加

4 产烟毒性 / ≥ZA3 ZA3 ≥ZA3 增加

5
耐用性

耐磨性（1000g/1000r）/g ≤0.06 / ≤0.04 ≤0.04 提升

6 铅笔硬度（擦伤） ≥H / ≥2H ≥2H 提升

防腐性能
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